Трябва да видите следното меню :

	T0   0   S   A

TRGo   00.00o

RESo   45.00




На Т0 цифрата 0 мига.

Когато цифрата е 0 се настройва времето за нагряване.

Когато цифрата е 1 се настройва времето за залепване.

За да промените мигащата цифра от 0 на 1 натискате бутон ОК и после стрелка надолу ▼ .

Като изберете 0 или 1 натискате ОК.

Със стрелката надолу ▼ се отива на най-долните цифри вдясно,които показват  времето за нагряване, в случая 45 секунди.

Натиска се ОК за активиране на настройката, със стрелката наляво ◄ или надясно ► се избира позицията за настройка,а със стрелката надолу ▼ или нагоре ▲ се променя стойността на времето до достигане на желаната стойност. Натиска се ОК за запаметяване на стойността.  Излизате от режим настройка с бутона ESC до показване на READY  .

В работен режим при натискане на бутона DEL или ALT се показва рекламен надпис за 3 секунди.Той се показва и при първата стъпка напред пак за 3 секунди.

Ако по време на настройката объркате нещо, винаги можете да излезете с бутона ESC !

Всяка друга намеса в програмирането е недопустима, понеже може да доведе до изтриване или повреда на програмата, което да доведе до спиране или неправилна и опасна работа на машината. Това е поправимо , но повторното въвеждане на програмата е за сметка на клиента .

 Екипът на фирма ЛЮПЕ Ви пожелава успешен бизнес !

ИНСТРУКЦИЯ ЗА ЕКСПЛОАТАЦИЯ

НА МАШИНА ЗА ЗАЛЕПВАНЕ НА ПЛАСТМАСОВА ДОГРАМА

РАБОТА С МАШИНАТА

С натискането на бутона или педала се включват последователно напред операциите по подготовка на материала за нагряване и залепване . Ако операцията е извършена неуспешно , натискането на бутонаНАЗАД позволява връщането на една или няколко операции назад , при което се индицира и надпис NAZAD на дисплея . Ако е натиснат бутона EMERGENCY STOP се индицира и мигащ надпис * EMERGENCY* на дисплея .Бутона * EMERGENCY STOP*  трябва да бъде освободен ,за да работи машината .(Всички надписи се визуализират при натискане на бутона ESC 2 пъти. При натискане на бутона ALT или DEL се показва за 3 секунди името и телефона на програмиста на машината ).

АКО МАШИНАТА НЕ РАБОТИ

1 Проверете дали не е натиснат бутона EMERGENCY STOP.

2 Проверете дали не е активиран бутона НАЗАД.
3 Проверете дали контролера е в режим RUN  или STOP и ако пише STOP , превключете контролера на RUN .
RUN е работното състояние на контролера .Ако контролера е в състояние STOP ,трябва да се превключи на RUN по следния начин:

Натискате бутона OK . мига MONITOR
Натискате стрелка надолу ▼и мига RUN .

Натискате бутона OK за потвърждение и излизате с ESC

В нормално състояние след включване на захранването дисплея на контролера има следния вид :
	MO  14. 35   RUN

I :  O O O O O O

Q : (   (    (    (


MO е ден от седмицата,в случая понеделник .

14.35 е час и минути.

RUN е състоянието на контролера.

Шестте кръгчета са входовете на контролера от I0 до I5.

Четирите квадратчета са изходите на контролера от Q0до Q3.

Входове – индицират се на екрана като кръгчета-това са бутоните старт,назад,педал и авариен стоп.Кръгчето е празно при ненатиснат бутон и е черно при натиснат бутон.

Кръгчето на бутона  АВАРИЕН СТОП трябва да е черно !

Изходи  -на екрана се визуализират като квадратчета-това са пневматичните вентили.

Квадратчето е празно при незадействан вентил и е черно при задействан вентил.

На екрана се показват само първите 6 входа и 4 изхода.Те са както следват:нож,плот,лява и дясна пета.За да се видят другите 4 входа и изхода се натиска веднъж бутона ESC.Първото квадратче е вентила на нагревателя,а останалите 3 не се ползват.

Ако се натисне бутона ESC още веднъж,ще се покаже състоянието на машината в момента-READY (готовност за старт) , а под надписа BROJ GOTOVI се показва броя на готовите  до момента изделия.

 Нулирането на брояча на изработените изделия в края на работната смяна става с едновременното натискане на бутони 3 и 4 , т.е.стрелка наляво◄ и стрелка надясно►. Когато се извършва нагряване или залепване на материала, времената за нагряване и залепване  се показват на дисплея.

НАСТРОЙКА НА ВРЕМЕНАТА ЗА НАГРЯВАНЕ И ЗАЛЕПВАНЕ

Програмират се 2 параметъра : Т0 ( време за нагряване) и Т1  ( време за залепване).

Внимание! Бутоните се натискат бързо и еднократно.

Ако по време на настройката объркате нещо, винаги можете да излезете с бутона ESC !
Натискаме бутона ОК ,показва се следното меню :

	 MONITOR
STOP
PARAMETER

       SET CLOCK


Надписа MONITOR мига .

Натискате 2 пъти стрелка надолу, трябва да мига PARAMETER.

След  като натиснете  ОК се показва менюто  за настройка на таймера Т0.
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Еднопозиционна Заваръчна Машина

ЕЗМ-1

ПАСПОРТ
Техническо описание за монтаж, настройка и експлоатация
ЕТ “ЛЮПЕ”

Гр. Кюстендил,ул.Цар Петър № 11

Тел.(факс) 078 29 260

GSM 0898 438 894
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                Гаранционни Задължения
   Фирмата производител гарантира безотказна работа на ЕЗМ-1 в продължение на 12 месеца от закупуването .

   Фирмата се задължава да отстранява безвъзмездно всички констатирани дефекти през посочения срок, при условие , че са спазени изискваниятя за транспорт, съхранение, монтаж и експлоатация съгласно настоящия паспорт.

! ! ! В А Ж Н О ! ! !    Монтажът и настройките на машината се извършва от производителя.

   Машината се придружава с Гаранционна Карта (Приложение 4)
Ред на подаване на рекламация
ЕТ (ЛЮПЕ( -  Йордан Йорданов: При констатиране в гаранционния срок. Гр.Кюстендил, ул. (Цар Петър( № 11: Повреда по вина на производителя.

Тел. (факс): 078 29 260          GSM: 0898 438 894
10
Увод

Настоящия паспорт е съпроводен с експлоатационна документация.

Название на изделието - Еднопозиционна Заварочна Машина.

Тип на изделието – ЕЗМ – 1.

Означение “ЛЮПЕ” .
3
                        РАЗДЕЛ I
                        Tехническо описание
                    1)   Предназначение

Заваряване на PVC профили с точно спазване на размери на каси и крила с машина, предлагаща лесно и безопасно обслужване.
      2)   Състав на изделието 
ЕЗМ – 1 се състои от следните основни възли и детайли :

1. Рама............................................................................................1 бр.

2. Подвижен плот..........................................................................1 бр.

3. Нагревателен възел...................................................................1 бр.

4. Пневмо група (подготвителна)................................................1 бр.

5. Разпределителен блок...............................................................5 бр.

6. Пневмо цилиндри......................................................................5 бр.

7. Терморегулатор.........................................................................1 бр.

8. Изправител 24 V………………………………………………1 бр.
9. Контролер...................................................................................1 бр.

10. Възвратен клапан..................................................................  1 бр.

11. Манометър...............................................................................1 бр.

12. Пакетен ключ...........................................................................1 бр.

13. Бутон за ръчно позициониране..............................................2 бр.

14. Педал за крачно позициониране............................................1 бр.

15. Бутон стоп гъба........................................................................1 бр.
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Приложение 3
Заключение на представителя на клиента
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Дата на приемане: .............................................................2006 г.
                                    Подпис и печат: ....................
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                         РАЗДЕЛ IV

                               Приложения
 Приложение 1 е посоченио на стр.3 в точка 2 - състав на ЕЗМ - 1
Приложение 2   
Свидетелство за приемане:

   Машината се придружава от свидетелство за приемане и заключение на представителя на клиента.

   Формата на свидетелството за приемане е дадена в Приложение 2.
   То трябва да бъде подписано и подпечатано.

   Попълва се от фирмата - производител.

   Заключението на представителя на клиента се заверява и подписва от лицето, приело изделието ЕЗМ - 1, посочено в Приложение 3.

Приложение 2

Свидетелство за приемане

ЕМЗ – 1, заводски № ……….……………………………………………..

Отговаря на техническите условия.............................................................

Дата на производство.................................................................2006г........

ОТК................................................................................................................

Нач. ОТК........................................................................................................
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3(   Техническа характеристика:

Номинална мощност                1kW

Напрежение                              220V

Честота                                      50Hz
Управление                                24V
Работно налягане                    6-7 μPo.

Консумация на въздух

Заварочен процес                   20 литра

Размери на машината               в mm

     Дължина – 800

     Ширина - 700

     Височина - 

     Тегло - 

За заваряване на PVC дограма.

   4)    Устройство и функционални възможности:

Заваряване на ъгли от 30( до 180( ;

Модерно управление с програмируем контролер;

Стабилен профилен ограничител;

Регулиране на плавно подаващо движение;

Регулиране на температурата на нагревателя;

Регулиране на времето на топене;

Регулиране на времето на лепене.

5
                         РАЗДЕЛ II

                       Инструкция за монтаж

Указания за изисквания за техниката на безопасност:

ЕЗМ - 1 е изделие, безопасно при  работа  за обслужващия       персонал.

При преглеждане на монтажа и електрозахранването, не се предявяват никакви специални изисквания по ТБ. Този вид дейност се извършва само от правоспособен ел. техник, познаващ правилата по електробезопасност и охрана на труда и съдържанието на настоящата инструкция. Електрообезопасяването на машината се постига чрез защитно зануляване в обособен участък на ел. таблото, което играе ролята на занулителна шина на всички нетоководещи метални части.

Захранването на машината се извършва от ел. схема. Достъпа до тоководещите части е възможен само с подходящи инструменти. След включванетона щепсела в контакта, машината се включва с пакетния ключ.

Машината е пригодена да работи в закрити помещения при нормални климатични условия (10( до 35( С), с относителна влажност на въздуха (80 % при 25 ( С), без конденз на влага и капки вода.

  ! ! ! В А Ж Н О ! ! !  Не се допуска по време на транспорта и разопаковането да се преобръща ,да се държи на влага и да се нанасят механични удари по нея! Машината трябва да бъде задължително заземена съгласно изискванията !
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РАЗДЕЛ III

Инструкция за експлоатация на машината

   За правилната работа на машината трябва задължително да се спазват обобщените по - долу задължения на обслужващия персонал.

1)   В началото на работния ден:

Да се включи главния прекъсвач.

Да се изчака постигането на желаната температура.

Да се изчака постигането на максималното работно налагане.

Да се провери времето на топене и лепене.

2)    В края на работния ден:

Да се изключи ел. захранването.

Да се спре въздуха.

Да се изпусне конденза от въздушния филтър.

3)    Периодични задължения:

Да се смазват хоризонталните и вертикални водачи.
! ! ! В А Ж Н О ! ! !   За всички повреди се обръщайте към специализирания сервиз на производителя

Всякакви настройки и ремонти са забранени,когато машината е в работен режим!
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НАСТРОЙКА  ТЕРМОРЕГУЛАТОР     Настройка на температурата
Натискат се едновременно MODE + ENTER                                          код 1234 ENTER → SP→▲ / ▲нова температура ENTER 
Избор на режим на работа  

Натискат се едновременно MODE + ENTER   код 1232 ENTER ▲   run   / ▲  hand   / ▲  stop / ENTER
Самонастройка  
Натискат се едновременно MODE + ENTER                код 2233 ENTER →Auto ▲→tune → ENTER
St 1→ St 2→St 3→ St 4→St 5

1231 виждаме параметрите и евентуално коригираме

1232 превключване на RUN /STOP
Конфигуриране    
Натискат се едновременно MODE + ENTER   код 1231 ENTER  Виждане и конфигуриране 

                ( ▲ % ▲ sec▲  sec▲ sec)

PidP- Пропорционална константа в  %        ENTER
Pidl - Интегрална константа        в секунди  ENTER 
Pidd-Диференциална константа в секунди  ENTER          

RELC- Цикъл  на  управление     в секунди  ENTER           
Адитивна корекция  
Натискат се едновременно MODE + ENTER     код 3333 ENTER →AdCr  ▲ коригиране→ ENTER 

Натискането на MODE показва настроената температура или процента на изчисленото въздействие, т.е. втората стойност не ни интересува . Да се остави да показва температурата.
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